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INSTRUCTIONS
This carton will make five batches. Discard leftover Casting 
Plaster in trash.
1. Use a clean bowl and utensils.
2. Turn carton upside-down and shake gently for 30 seconds.
3. For one batch: mix 6 tbs. Casting Plaster into 2 tbsp. of water. 

To make several batches at one time, measure all amounts 
first, then mix all plaster into all water at one time.

4. Immediately pour into molds, or brush on surfaces.
Working time: 5 minutes
Setting time: 40 minutes (overnight for complete cure)
Warning: Use only as directed by the manufacturer. Do not 
take internally. Keep out of reach of children. Do not make any 
body casts, as Casting Plaster may develop heat sufficient to 
cause burns if it is allowed to harden in contact with skin.
Conforms to Health Requirement of ASTM D4236.
For more information go to www.scenearama.com.

Great for making:
 • Fossils and Rocks  • Volcano lava
 • Animal tracks  • Any casting project

Use your imagination!

8 oz. net wt. (.226kg) Contents May Settle

For School Projects

INSTRUCTIONS 
Ce carton fera cinq groupes. Jetez le plâtre de surplus de bâti dans le détritus.
1. Utilisez une cuvette propre et les ustensiles. Le plâtre fi ni de bâti de gauche 

devrait être débarassé dans le détritus.
2. Tournez le carton à l’envers et secouez doucement pendant 30 secondes. 
3. Pour un groupe : mélangez le plâtre de bâti de 3/8 tasse dans 1 cuiller à soupe de 

l’eau. Pour faire plusieurs groupes en même temps, mesurez tous les montants 
d’abord, puis mélangez tout le plâtre dans toute l’eau en même temps. 

4. Versez immédiatement dans des moules, ou balayez sur des surfaces. 
Temps de travail: 5 minutes 
Plaçant le temps: avertir de 40 minutes (durant la nuit pour le traitement complet)
Avertissement: Employez seulement comme dirigé par le fabricant. Ne 
prenez pas intérieurement. Maintenez hors de portée des enfants. Ne faites 
aucune fonte de corps, comme le plâtre de moulage peut dégager la chaleur 
suffi samment pour causer des brûlures s’il est permis de durcir en contact 
avec la peau.
Répond aux exigences de santé du ASTM D4236.

Mix Casting Plaster
with water.

Pour into impressions, 
molds or make lava.

Remove casting from 
mold or impression.

Paint using acrylic paint.

ANWEISUNGEN 
Dieser Karton bildet fünf Reihen. Werfen Sie übriggebliebenes Gußteil-Pfl aster 
im Abfall weg.
1. Benutzen Sie eine saubere Schüssel und Geräte. 
2. Drehen Sie Karton upside-down und rütteln Sie leicht für 30 Sekunden. 
3. Für eine Reihe: mischen Sie das 3/8 Schale Gußteil-das Pfl aster, in 1 Eßlöffel 

Wasser. Um einige Reihen auf einmal zu bilden, messen Sie alle Mengen 
zuerst, dann mischen Sie alles Pfl aster in alles Wasser auf einmal. 

4. Gießen Sie sofort in Formen oder bürsten Sie auf Oberfl ächen.
Arbeitszeit: 5 Minuten  
Zeit einstellend: 40 Minuten (über Nacht für komplette Heilung) 
Warnen: Verwenden Sie, nur wie durch den Hersteller verwiesen. Nehmen Sie 
nicht innerlich. Halten Sie aus Reichweite der Kinder heraus. Bilden Sie keine 
Körperformen, wie werfendes Pfl aster die Hitze entwickeln kann, die genügend ist, 
Brände zu verursachen, wenn es sich in Verbindung mit Haut wird verhärten lassen. 
Paßt sich an Gesundheit Anforderungen von ASTM D4236 an.

INSTRUCCIONES 
Este cartón hará cinco hornadas. Deseche el yeso de sobra del bastidor en basura.
1. Utilice un tazón de fuente limpio y los utensilios. 
2. Dé vuelta al cartón al revés y sacudara suavemente por 30 segundos.
3. Para una hornada: mezcle el yeso del bastidor de 3/8 taza en 1 cuchara de 

sopa de agua. Para hacer varias hornadas contemporáneamente, mida 
todas las cantidades primero, después mezcle todo el yeso en toda la agua 
contemporáneamente.

4. Vierta inmediatamente en moldes, o cepille en superfi cies. 
Hora laborable: 5 minutos 
Que fi jan tiempo: cuidado de 40 minutos (durante la noche para la curación completa)
Advertencia: Utilice solamente según lo dirigido por el fabricante. No tome 
internamente. Guarde fuera del alcance de niños. No haga ninguna moldes del 
cuerpo, como el yeso que echa puede desarrollar el calor sufi ciente causar 
quemaduras si se permite endurecer en contacto con la piel.
Se conforma con los requisito de la salud del ASTM D4236.

Mix, Pour, Cast and Paint
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